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一、报告概述 

本报告旨在系统识别和评估东方日升新能源股份有限公司及其各生产基地在生

产经营过程中可能对生态环境造成的风险，识别主要环境因素，评估风险等级，

并提出相应的控制措施和改进建议，以降低生产经营活动对生态环境的影响，履

行企业环境保护责任。 

评估范围涵盖集团总部及分布在全国的 12 家生产基地/子公司，涉及工业硅、单

晶拉晶、光伏电池、光伏组件、储能电池、新能源灯具等多个产业环节。评估依

据包括国家及地方环保法律法规、行业标准、公司环境管理体系要求等。 

二、评估范围与生产基地概况 

本次生态风险评估覆盖以下生产基地/子公司： 

 

三、生态风险识别与评估 



基于对各生产基地的现场调研、环境监测数据和历史记录分析，识别出以下主要

生态风险： 

3.1 主要环境风险因素 

风险类别 主要风险源 潜在环境影响 涉及生产基地 风险等级 

废水排放 
含氟废水、酸碱废

水、生活污水 

水体污染、土壤污

染、水生态破坏 

包头新材料、宁波光伏科

技、江苏新能源、安徽新能

源 

高风险 

废气排放 

酸性废气、有机废气

(VOCs)、粉尘、焊接

烟尘 

大气污染、酸雨、

员工健康影响 

包头新材料、电池工厂、组

件工厂（VOCs） 
中风险 

固体废物 

危险废物(各类沾染

物、废酸、废油) 

 

一般工业固废（污

泥、生活垃圾及其他

可回收类工业废物） 

土壤污染、地下水

污染、资源浪费 
所有生产基地 中风险 

能源消耗 
电力、天然气、水资

源消耗 

资源枯竭、碳排放

增加 
所有生产基地 中风险 

化学品管理 

特种气体、酸碱化学

品、酒精、助焊剂、

双氧水 

泄漏事故、环境污

染、生态破坏 
所有生产基地 高风险 

噪声污染 
生产设备、风机、泵

类、空压机 

噪声扰民、员工听

力损伤 
所有生产基地 低风险 

3.2 重点生产基地风险分析 

包头生产基地：工业硅生产能耗高，粉尘排放问题需重点关注；拉晶工厂酸性废

气与氟化钙污泥是主要特种污染物，未来投产时需强化管理；包头新能源危废产

生量较大，需从源头管控，减少单瓦产生量。 



光伏科技工厂：光伏电池生产过程中含氟废水处理是环保重点；组件生产有机废

气(VOCs)治理需持续改进。 

宁海/义乌工厂：光伏组件生产过程中各类废弃物，包括危废、一般固废产生量

大，需要重点管控，减少原辅料浪费及废物产生。 

滁州/常州生产基地：电池生产过程中酸碱化学品使用量大，泄漏风险较高，需

加强应急管理。 

双一力储能电池：主要污染因子危险废物，实现危废减量化是精细化管理的重点。 

四、风险控制措施与改进建议 

4.1 废水治理措施 

• 推进含氟废水深度处理技术革新，确保氟离子达标排放、各类药剂及氟化

钙污泥逐步实现减量。 

• 持续探索浓水回用与清洗废水循环利用技术，检查污水排放。 

• 加强废水在线监测系统维护，确保数据准确可靠。 

4.2 废气治理措施 

• 对 VOCs 排放实施源头替代，推广使用低挥发性原料 

• 升级改造废气处理设施，提高处理效率 

• 加强无组织排放管控，实施密闭化生产改造 

• 对粉尘排放点加装高效除尘设施 

4.3 固废管理措施 



• 推行危险废物减量化计划，从源头减少危废产生 

• 完善固废分类收集系统，提高资源回收利用率 

• 建立固废管理信息化平台，实现全过程跟踪 

• 开展供应商环保审核，确保危废合规处置 

4.4 能源与资源管理 

• 实施能源管理系统(EMS)，监控重点耗能设备 

• 开展光伏+储能应用，提高清洁能源使用比例 

• 推进水资源阶梯利用，提高水循环利用率 

• 开展碳足迹核算，制定碳中和路线图 

五、2026 年行动计划 

序号 行动项目 责任单位 完成时限 预期效果 

1 
南滨基地含氟废水处理

系统升级改造 

宁波光伏科技

EHS & 动力部 
2026 年 9 月 

废水氟离子浓度稳定达

标，氟化钙污泥实现减量，

全年处置费用将降低

30% 

2 
南滨基地制绒工艺技术

革新 

宁波光伏科技工

艺部 
2026 年 3 月 

氢氧化钠自补量降 30%，

减少内部废水站药剂添加

量（硫酸使用量降 5%） 

3 
江苏基地污水反应池扩

容 

江苏基地 

EHS & 动力部 
2026 年 6 月 

除氟反应池容积扩容三

倍，延长除氟反应时间，

降低药剂投加量（降 3%

以上），实现氟化钙污泥

减量化 

 



六、结论与建议 

通过对东方日升各生产基地的生态风险评估，识别出废水排放（特别是含氟废水）

和化学品管理为高风险环节，需优先采取控制措施。各基地环保设施整体运行良

好，但部分环节仍需改进。 

建议： 

1. 集团总部加强对各基地环保工作的督导与支持，特别是高风险环节的监控 

2. 增加环保投入，优先解决高风险环境问题 

3. 建立集团级环境绩效指标(KPI)体系，定期评估各基地环保表现 

4. 加强环保技术交流与培训，提升各基地 EHS 管理人员专业能力 

5. 推动绿色供应链建设，将环保要求延伸至供应商 

通过实施本报告提出的改进措施，预计可显著降低公司生产经营活动对生态环境

的影响，提升公司环境管理水平，实现经济效益与环境效益的协调发展。 

 

 


